
GÖVDE TAKVİYELİ AĞIR TİP /StalwartSeries

Yeniden tasarlanan yapısıyla 

zor koşulların vazgeçilmezi. 
it is indispensable in difficult conditions with its redesigned structure. 

q 
Farklı ihtiyaçlara uygun

bıçak seçenekleri 
Knife options suitable 

fordifferent needs 

ı-' / Daha verimli çalışma 
� maksimum yakıt tasarrufu 

Working more efficiently 
maximum fuel savings 

Toprağı ikilemek, yabancı otları temizlemek, su dağılımını iyileştirmek, toprağın taban 

yapmasını önlemek ve tohum yatağı hazırlamak amacı ile görevini en iyi şekilde yapar. 

it does its job in the best way by doubling the soi/, clearing weeds, improving water 

distribution, preventing the soil from forming a bottom and preparing the seed bed. 

Teknik özellikleri verilen Gövde Takviyeli Ağır Tip modelleri aksesuarsız, standart modellerdir. Siparişlerinizi ve adetlerini, istediğiniz ek özelliklere göre 
-. belirtiniz. Müşteri ihtiyaçları doğrultusunda yukarıdaki teknik detaylarda değişiklik yapılabilmektedir. Ürün görselleri genel tanıtım içindir, teknik 

• -- -� .• detaylarda ve aksesuarlarda değişiklik yapılabilmektedir. Teknik özellikler tablosu gerçek değerlerden % 1 O farklılık gösterebilmektedir.
■ Stalwart Series models with technicaı are standart models and have not accessories. Specify your orders accorfing to the additional staffs you want.

The above technical details can be modified in line with customer needs. Product images are for general promotion, technical details and the
accessories may change. Technical specifications table may differ by % 10 from actual values.

�Daha detaylı bilgi için SAVRUKOĞLU �Please contact SAVRUKOĞLU sales
// satış danışmanları ile iletişime geçiniz. // assistans tor detailed information.



Model 

SKTAT-7 A-60X35 

SKTAT-9A-60X35 

SKTAT-11 A-60X35 

SKTAT-13A-60X35 

SKTAT-15A-60X35 

� İlave Tırmık ve Kürüm Opsiyonları 
, Optional Harrows and Puddler Combination

� Boru Takviyeli Şasi
, Tubular Frame 

� Çapalama ve Tohun Yatağı Hazırlama
, Hoeing and Seed Bed Preparation 

� Işıl İşlem Uç Demirleri
, Heat Treated Shovels 

Savrukoğlu Gövde Takviyeli Ağır Tip Kültivatörler emsallerinden geniş ayak arası ve yüksekliği ile çiftçilerimizin 
vazgeçilmezlerindendir. Güçlü ve ağır gövde yapısı ile özellikle çok ağır ve taşlı toprak şartlarında traktörünüze ve 
tarlanıza mükemmel uyum sağlar. 60x35 ayak olarak imal edilebilirler. 7,9, 11, 13 ve 15 ayaklı olarak üretilen gövde 
takviyeli ağır tip kültivatörler ısıl işlemli 8 [mm] çelik uç demirleri ile uzun süreler ilk günki sürüm kalitesini devam ettirir 
ve yedek parça tasarrufu sağlar. 

Savrukoğlu Gövde Takviyeli Ağır Tip Kültivatör şasi aksamı özel imal edilmiş yüksek alaşımlı parçalardan ve boru 
takviyesinden oluşmaktadır. Gövde Takviyeli Ağır Tip Kültivatörler opsiyonel tırmık ve kürüm ile donatılabilmektedir. 
Ayrıca yine opsiyonel olarak yılan dili uç demiri ile de kullanılabilmektedir. 

They could be manufactured as 60x35 beam cross section. Stalwart series cultivators produced with 7,9, 11, 13 and 15 
bodies with heat treated 8 [mm] steel shovels maintain the quailty of the first day for a long time and save spare parts. 
The cultivator frame called tubular frame assembly consists of specially manufactured high alloy parts. Stalwart Series 
Cultivators can be equipped with optional harrow and puddler. it can also be used with optional point shovel tip. 

Savrukoglu Stalwart Seri es Cultivators are the indispensable of our farmers with theirwide width between front and rear 
bodies and height from their competitors. With its roboust and heavy structure, the cultivator perfectly match with your 
field and the tractor especially in heavy and stony soil conditions. 

Farklı opsiyonlar ile tarlanıza ve traktörünüze en uygun makinayı oluşturabilirsiniz ... 
With different options, you can create the most suitable machine far your field and tractor. .. 
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n-[mm] h-[mm] a-[mm] w-[mm] d-[mm] M-[kg] P-[hp] 
Bacak Sayısı Şasi Yüksekliği Gövde arası mesafe iş Genişliği iş Derinliği Ağırlık Traktör Güç Gereksinimi 

Number of titles Clearance Distance Between Beams Working Width Working Depth Weight Power Requirement 

7 650 690 1700 180 410 50-70

9 650 690 2200 180 515 55-80

11 650 690 2700 180 660 70-110

13 650 690 3200 180 780 80-125

15 650 690 3700 180 840 90-135


